
Da stimmt die Chemie.
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Die Dr. - Ing. Max Schlötter GmbH & Co. KG 
mit Sitz im süddeutschen Geislingen an der 
Steige gehört zu den führenden Fachfirmen 
für Galvanotechnik. Unsere Kernkompeten-
zen liegen in der Verfahrensentwicklung, der 
Herstellung chemischer Produkte sowie in 
Konstruktion und Bau von Anlagen zur gal-
vanischen Oberflächenveredlung und artver-
wandter Verfahren. Seit der Unternehmens-
gründung im Jahr 1912 haben wir ein klares 
Ziel vor Augen: Wir entwickeln Verfahren  
zur Erzeugung von Oberflächen, die Ihren 
Produkten spezifische Eigenschaften verlei-
hen. Korrosionsschutz, Optik, Leitfähigkeit,        
Verschleißfestigkeit – Veredlungsverfahren 
aus dem Hause Schlötter verbessern diese 
und andere Produktmerkmale deutlich oder 
schaffen sie erst. Hohe Prozessstabilität    
garantiert, dass die gewünschten Beschich-
tungen dauerhaft reproduzierbar bleiben.
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Zukunftsorientiert aus Tradition.

Unser Unternehmen wurde als „Elektro-
chemisches Forschungslabor“ gegründet. 
Diesem Forschergeist der ersten Stunde   
fühlen wir uns heute noch verpflichtet. Die 
Anforderungen und Problemstellungen 
unserer Kunden im Blick, setzen wir wie 
kaum ein anderes Unternehmen immer 
wieder Maßstäbe bei der Neuentwicklung 
galvanischer Verfahren. 

Heute ist Schlötter ein international tätiges 
Unternehmen. Als Schlötter-Gruppe sorgen 
wir gemeinsam mit unseren Tochtergesell-
schaften in Europa und Asien dafür, dass 
unsere Produkte und Serviceleistungen 
weltweit verfügbar sind. Mit etwa 750 
Produkten in den Bereichen Vor- und Nach-
behandlung, Korrosionsschutz, Verschleiß-
schutz, dekorative Beschichtungen, Elektro-
technik und Leiterplattenproduktion sowie 
dem Anlagenbau und der Prozesssteuerung 
decken wir ein weites Spektrum der Galvano-
technik ab.
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Unser Service setzt Maßstäbe in allen Berei-
chen. Denn wir wissen: Nur gut betreute 
Kunden sind zufriedene Kunden. Deshalb 
sind wir stets der zuverlässige und kompe-
tente Partner an Ihrer Seite. In allen Fragen 
der Galvanotechnik sowie über die gesamte 
Lebensdauer unserer Elektrolyte und Galva-
noanlagen hinweg. Damit Sie immer wissen, 
wer Ihnen bei Fragen weiterhilft, haben Sie 
von Anfang einen festen Ansprechpartner 
vor Ort.
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Serviceleistungen, die begeistern.

	 Auf diese Serviceleistungen 
	 können Sie zählen: 
-	 Technischer Service und Beratung vor Ort 
-	 Umfangreiche Produktunterlagen
-	 Kundenschulungen
-	 Korrosionsprüfungen
-	 Bemusterungen
-	 Analytische und praktische 
	 Badprobenuntersuchung
-	 Lieferung innerhalb Deutschlands 
	 in der Regel binnen 24 Stunden



6

1912
Dr. - Ing. Max Schlötter gründet in Leipzig 
das „Elektrochemische Forschungslabor“.

1929
Aufgrund seiner bahnbrechenden Lösungen 
wird Dr. - Ing. Max Schlötter im Juni Honorar-
Professor an der TH Berlin. 
Die Königliche Akademie in Stockholm er-
nennt Dr. - Ing. Max Schlötter zum Mitglied 
des Nobelpreiskomitees. Diesem gehörte er 
bis zur Einführung eines eigenen deutschen 
Nationalpreises für Wissenschaft und For-
schung an. 

1957
Der erste Galvanoautomat (ein Rundlauftyp) 
wird ausgeliefert. 

1965
Das Glanzzinnbad CULMO kommt auf den 
Markt. Es ist auch heute noch „das“ Glanz-
zinnbad überhaupt.

1932
Dr. - Ing. Max Schlötter entwickelt als erster 
Forscher ein Verfahren, mit dem es möglich 
wird, Nickel in glänzender Form abzuschei-
den. Dafür erhält er das für die Branche 
höchst bedeutende US-Patent 1.972693.

1934
Mit der Entwicklung des ersten glänzenden 
Zinnbades stellt Schlötter die Weichen für 
die künftige Unternehmensentwicklung.

1944 
Die Betriebsräume in Berlin werden durch 
einen Bombenangriff zerstört. Schlötter 
nimmt das Angebot des Direktors der WMF 
an, das Unternehmen nach Geislingen an 
der Steige zu verlegen.

1983
Schlötter entwickelt das erste fluoridfreie 
Bleizinnbad.

1986
SLOTOLOY 10 (sauer) – das weltweit erste 
Zink-Nickelbad wird vorgestellt.

1987
Schlötter beginnt mit der Entwicklung einer 
Reihe von schwermetallfreien chemisch 
Nickel-Bädern.
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1990
Schlötter beginnt mit der Entwicklung einer 
Reihe von sauren Kupferbädern zur Produk-
tion hochwertiger Leiterplatten.

1993
Entwicklung des ersten alkalischen Zink/Ni-
ckel Elektrolyts.

1995
Entwicklung der ersten einer umfangreichen 
Reihe von Chrom (VI)-freien Passivierungen.

Eine Firmengeschichte, die verpflichtet.

Prof. Dr. - Ing. Max Schlötter
(1878 -1946)

2002
Bereitstellung einer Reihe von bleifreien    
Ersatzprodukten für die Elektronikindustrie 
(RoHS).

2007 
Ein Neubau schafft mehr Platz für weitere 
Büros und eine neue Kantine. 
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Nur wer forscht, wer also systematisch und 
wissenschaftlich nach neuen Erkenntnissen 
sucht, kann Ideen und Visionen für die 
Zukunft entwickeln und damit rechtzeitig 
Lösungen für neue Herausforderungen an-
bieten.

Bestehendes optimieren – Neues entwickeln: 
Wir sehen es gleichermaßen als Heraus-
forderung und Pflicht, kontinuierlich neue 
Ideen für zukunftsorientierte Verfahren und 
Produkte zu entwickeln und damit Ihren   
Unternehmenserfolg langfristig zu sichern. 
Um diesem Anspruch gerecht zu werden   
haben wir unsere Forschungsabteilung stetig 
erweitert. Heute arbeitet rund ein Viertel 
unserer Belegschaft in unseren Forschungs-
labors an der Entwicklung neuer und der 
ständigen Verbesserung bestehender Ver-
fahren. Dieses Engagement führt zur An-
meldung zahlreicher technischer Patente 
und zur Marktreife neuer Verfahren für die 
Galvanotechnik.
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Forscher. Mit Leib und Seele.

Unserer Forschungs- und Entwicklungs-    
tätigkeit haben wir den Erfolg und den   
weltweit guten Ruf unseres Unternehmens 
zu verdanken. Unsere Kunden wissen: 
Schlötter liefert Prozesse, mit denen sich   
die gewünschten Oberflächen zuverlässig 
und in gleich bleibend hoher Qualität her-
stellen lassen. Gewährleistet wird dies durch 
unsere 100%ige Qualitätskontrolle. 

Unter anderem haben wir unter folgenden 
Markennamen Produktreihen entwickelt und 
weltweit eingeführt, die heute in Fach-   
kreisen ein fester Begriff sind:

– schwachsaure Glanzzinkbäder
– alkalisch cyanidfreie Zinkelektrolyte
– Zinklegierungsbäder 
– Chrom(VI)-freie Passivierungen
– Chromatierungen 
– Glanzzinnbäder 
– fluoridfreie Blei- und Blei/Zinn Elektrolyte
– bleifreie Zinnlegierungsbäder 
– saure Kupferbäder
– galvanische Nickelelektrolyte
– außenstromlose Nickel/Phosphor-
	 Legierungsbäder
– III- und VI-wertige Chromelektrolyte 
– diverse Vorbehandlungsverfahren

SLOTANIT OT 
ZINCASLOT

SLOTOLOY ZN, FE
SLOTOPAS
METAPAS
SLOTOTIN 
SLOTOLET

SLOTOLOY SNA, SNB, SNC
SLOTOCOUP

SLOTONIK
SLOTONIP

SLOTOCHROM
SLOTOCLEAN
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Als Fachfirma für Galvanotechnik decken wir 
mit unserem Lieferprogramm ein weites 
Spektrum der funktionellen und dekorativen 
Galvanotechnik ab. Unser Portfolio für die 
Bereiche Korrosionsschutz, Verschleißschutz, 
dekorative Schichtsysteme, Elektrotechnik 
und Leiterplattenproduktion umfasst rund 
750 verschiedene Produkte. 

Neben den klassischen galvanischen bieten 
wir auch verschiedene artverwandte Verfah-
ren an, wie beispielsweise außenstromlose 
Beschichtungen, eine Reihe von Tauchver-
fahren oder die zugehörigen Vorbehandlungs-
prozesse. Die damit erzeugbaren Überzüge 
erfüllen wichtige technische Funktionen und 
sorgen für eine attraktive Optik.
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Vorbehandlung
Die Vorbehandlung ist elementarer Bestand-
teil jeder Oberflächenveredlung. Ein absolut 
fett- und oxidfreies Grundmaterial ist die 
Grundlage für den Erfolg aller weiteren 
galvanischen Prozessschritte. Nach der 
mechanischen Vorbehandlung wie Sand-
strahlen, Schleifen oder Polieren folgt die 
chemische Reinigung durch Entfetten und 
Beizen, oft unterstützt durch Elektrolyse und 
Ultraschall.  

Für rundum bessere Produkte.

Unser Produktspektrum:
Abkoch- oder Flutentfetter
Beizentfetter
Elektrolytische Entfetter
Entfetterzusätze
Stripper
Sonderverfahren
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Technischer Korrosionsschutz
Um Eisenwerkstoffe nachhaltig und kosten-
günstig vor Zerstörung durch Korrosion zu 
schützen, führt kein Weg an Zink und seinen 
Legierungen vorbei. Eine große Auswahl an 
Nachbehandlungen lässt Sie für jeden Ein-
satzzweck die geeignete Schichtkombination 
finden.
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Für rundum bessere Produkte.

Zink
Cyanidische, alkalisch cyanidfreie sowie 
schwach saure Zinkelektrolyte für Gestell- 
und Trommelware.

Zinklegierungen
Zink/Nickel, Zink/Eisen und Zinn/Zink 
Legierungsbäder für gesteigerten Korro-
sionsschutz.

Passivierungen
Dünn- und Dickschichtpassivierungen in 
Transparent, Irisierend, Schwarz, Gelb und 
Blau.

Chromatierungen
Erzeugung klassischer Konversionsschichten 
in Schwarz, Gelb, Blau und Oliv.

Versiegelungen
(Wässrige) Wasser basierte organische oder 
anorganische Tauchverfahren für gestei-
gerten Korrosionsschutz und einheitliche 
Optik.
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Kupfer, Nickel, Chrom, Edelmetalle
Moderne Elektrolyte sollen eine edle Optik, 
hohen Korrosionsschutz oder eine optimale 
Leitfähigkeit erzeugen und dabei zuverläs-
sig, wartungsarm und einfach zu führen sein. 
Aufgrund jahrelanger Erfahrung können 
wir Ihnen eine ganze Palette von Verfahren 
anbieten, die diese Leistungsmerkmale er-
füllen.

Unser Lieferprogramm umfasst: 

Konventionelle Kupferelektrolyte
Cyanidische und saure Verfahren zur Vor-, 
Glanz- und Dickverkupferung.

Galvanisch Nickel
Hochleistungs-Nickelsulfamatelektrolyte, 
Hochglanz- , Halbglanz-, Matt– und Effekt-
nickelbäder für optisch attraktive und 
gleichzeitig korrosionsbeständige Schicht-
kombinationen.

Chrom
Klassische VI-wertige und umweltschonende 
III-wertige Chromelektrolyte sowie Schwarz-
chrombäder für dekorative Anwendungen.

Bild: HANSA Metallwerke AG
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Für rundum bessere Produkte.

Chemisch Nickel
Außenstromlos abgeschiedene Nickel/Phos-
phor-Schichten werden bevorzugt als 
Verschleiß- oder Korrosionsschutz auf 
besonders beanspruchten Teilen oder zum 
Metallisieren von Nichtleiterwerkstoffen 
eingesetzt. Auch äußerst kompliziert ge-
formte Bauteile können gleichmäßig be-
schichtet werden. Neben den klassischen 
Einsatzgebieten haben wir auch einige sehr 
spezifische Sonderverfahren im Programm.

Silber
Glanz– und Hochglanzsilberelektrolyte für 
die unterschiedlichsten dekorativen und 
elektrotechnischen Anwendungen.

Gold
Verfahren zur Komplettierung unseres Pro-
gramms im Bereich Elektronik.

Bild: HANSA Metallwerke AG
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Leiterplatten
Auch Kupferelektrolyte zur Herstellung von 
HDI-Leiterplatten der neuesten Generation 
gehören zu unseren Stärken. Aktuellen High-
lights sind Verfahren, die über Zusätze ge-
steuert in der Lage sind, Blind Microvias 
auch bei ungünstigen geometrischen Ver-
hältnissen zu metallisieren oder zu füllen. 
Ergänzt wird unser Programm durch Verfah-
ren zur Vorbehandlung und zur Erzeugung 
von Endoberflächen.
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Zinn und Zinnlegierungen
Unsere Produktpalette umfasst Zinn-  und 
Zinnlegierungsbäder für dekorative Beschich-
tungen sowie für die Elektronik- und Leiter-
plattenindustrie in Gestell-, Trommel- und 
Durchlaufanlagen. Bereits seit einigen 
Jahren können unsere Kunden hier auf eine 
ganze Palette bleifreier Verfahren zur Ab-
scheidung RoHS-konformer Schichten zu-
rückgreifen. Unter Einhaltung der relevanten 
Prozessparameter liefern unsere Verfahren 
Überzüge, die allen gängigen Ansprüchen an 
Whiskerfreiheit genügen. 
Unser Programm umfasst: Mattzinn-, Glanz-
zinn-, Blei/Zinn-, Zinn/Silber-, Zinn/Kupfer-  
und Zinn/Wismut-Elektrolyte.

Für rundum bessere Produkte.

Sonderanwendungen
Unsere Produkte und Verfahren sollen 
Ihre Anforderungen bestmöglich bedienen. 
Deshalb bieten wir diverse Zusätze für 
Sonderanwendungen an, die wir in enger 
Zusammenarbeit mit Ihnen auf Ihren Bedarf 
abstimmen.
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Anlagenbau
Unser Wirken beschränkt sich nicht allein 
auf die Elektrolyte. Wir haben alle Aspekte 
der Galvanotechnik im Blick. Neben der Ent-
wicklung neuer Beschichtungsverfahren 
planen, konstruieren und fertigen wir seit 
über 50 Jahren Galvano-, Reinigungs-, Phos-
phatier-, Eloxal- und Sonderanlagen. Diese 
Anlagen sind stets optimal auf die einge-
setzten Verfahren abgestimmt und garantie-
ren so ein perfektes Ergebnis. 
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Da stimmt mehr als die Chemie.

Mit der richtigen Mischung aus Flexibilität 
und Standardisierung sind wir in der Lage 
Individuallösungen mit einem guten Preis/
Leistungsverhältnis anzubieten. Darauf 
können Sie sich verlassen, wenn Sie sich für 
unsere Anlagen entscheiden. Ein Grund hier-
für ist, dass wir Ihnen alle Leistungen von 
der Planung, über die Konstruktion und 
mechanische Fertigung bis hin zur Montage 
und Wartung aus einer Hand anbieten. Der 
andere, dass wir von Beginn an eng mit 
Ihnen zusammenarbeiten und so eine Anlage 
konzipieren können, die Ihre persönlichen 
Vorstellungen und Anforderungen optimal 
erfüllt. Ein weiteres Kriterium, sich für eine 
Anlage von Schlötter zu  entscheiden, ist die 
enge Zusammenarbeit mit unserer Tochter-
gesellschaft in Salzburg. Dieser Know-how-
Transfer lässt uns für den Bau Ihrer Anlage 
auf die Kompetenzen und Kapazitäten 
beider Standorte zurückgreifen.
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Automatisierungstechnik
Moderne Galvanoanlagen sind heute weit-
gehend automatisiert. Schlötter setzt auch 
hier auf eigene Lösungen zur Steuerung, 
Optimierung und Überwachung der Pro-
zesse. Eines unserer Spitzenprodukte ist 
die SLOTRONIC-Steuerung. Im Laufe der 
Entwicklung wurde sie ständig mit Blick 
auf die neuesten technischen Anforde-
rungen perfektioniert und wird heute als 
SLOTRONICPRO-Computersteuerung gelie-
fert. SLOTRONICPRO vereinfacht die Steue-
rung Ihrer Anlage: Sie können Programmab-
läufe frei wählen und beliebig miteinander 
kombinieren, Artikel- und Stammdaten mit 
zahlreichen Zusatzfunktionen verwalten, 
Programmabläufe am Bildschirm simulieren, 
Fehlermeldungen in Klartext anzeigen las-
sen und darüber hinaus viele weitere Steuer-
ungsparameter für einen optimalen Produk-
tionsprozess einstellen. Basis der Steuerung 
ist ein handelsüblicher Windowsrechner.
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Da stimmt mehr als die Chemie.

Technisches Zubehör
In unserem umfangreichen Zubehör-Katalog 
finden Sie alles, was Sie für eine reibungslose 
Produktion Ihrer Produkte benötigen. Wir 
liefern unter anderem:

-	 Anodenzubehör 
	 (Halter, Körbe, Bespannungen, Beutel)
-	 Kleingalvanisiergeräte 
	 (mit/ohne Warenkörbe, Einhänge-
	 trommeln, Trommelapparate etc.)
-	 Zentrifugen 
	 (Trockenzentrifugen, Ersatzteile)
-	 Elektrisches Zubehör 
	 (Badwärmer, Heizstäbe, Schwimmer-
	 schalter, Temperaturfühler etc.)
-	 Filtergeräte 
	 (versch. Typenklassen, Ersatzteile, 
	 Kreiselpumpen, Filterkerzen etc.)
-	 Ölabscheider
-	 Diverses Zubehör 
	 (Dosiereinrichtungen und - pumpen, 
	 Fasspumpen, Isolatoren etc.)
-	 Galvanisches Zubehör 
	 (Beizkörbe, Reiniger, Fette etc.)
-	 Laborbedarf (Prüfzellen, Stoppuhren etc.)
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Unsere Tochtergesellschaften

Schloetter Company Ltd.
Pershore, England 
Unsere britische Tochtergesellschaft wurde 
1969 in Birmingham gegründet. Das Unter-
nehmen ist heute in Pershore angesiedelt 
und verfügt über eigene Labors, Produktions-
stätten sowie ein Lager. Neben dem gesamten 
Schlötter-Programm werden auch eigene 
ergänzende Produkte wie z.B. Lacke, von hier 
aus vertrieben. 

Schlötter (Ireland) Ltd. 
Newbridge, Irische Republik
Schlötter (Ireland) Ltd. wurde 1976 gegründet 
und ist heute das größte galvanische Fach-
unternehmen in Irland. Mit einem umfang-
reichen Servicelabor und großen Produktions-
stätten produziert unsere irische Tochter 
Chemikalien als verlängerte Werkbank unseres 
Stammsitzes.

Schloetter Ges.m.b.H.
Salzburg, Österreich
1978 wurde die Schloetter Ges.m.b.H in 
Salzburg gegründet. In enger Zusammenar-
beit mit dem deutschen Stammhaus werden 
hier Galvanisierautomaten konzipiert und 
elektronische Steuerungen gefertigt. Neben 
dem österreichischen Markt werden von 
hieraus auch Teile Osteuropas mit Produkten 
aus dem Hause Schlötter beliefert. 

Schlötter Svenska AB
Järfälla, Schweden
Das 1980 im südschwedischen Järfälla 
gegründete Tochterunternehmen mit Labor 
und Lager in Reftelle vertreibt das kom-
plette Schlötter-Programm in Norwegen 
und Schweden. 

Schloetter Asia Pte. Ltd.
Singapore
1982 wurde Schloetter Asien als reine 
Vertriebsgesellschaft gegründet. Seit 1991 
verfügt das Unternehmen über ein eigenes 
Labor, Produktion, Lager sowie Verwaltung 
und unterstützt von Singapur aus auch un-
sere Vertretungen in Malaysia, Thailand auf 
den Philippinen und in Indonesien.

Schlötter (Wuxi) Co. Ltd.
Wuxi, China
Unsere Niederlassung in China dient dem 
Ausbau unseres Vertriebsnetzes und der 
technischen Betreuung unserer Kunden in 
Fernost.
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Weltweit aktiv. Vor Ort präsent.

Die Dr.-Ing. Max Schlötter GmbH liefert 
galvanotechnische Feinchemikalien welt-
weit. Um möglichst nah an unseren Kunden 
zu sein und sie ganzheitlich, zuverlässig und 
zeitnah bedienen zu können, haben wir sechs 
Tochtergesellschaften und Vertretungen in 
mehr als 25 Ländern auf fünf Kontinenten. 
Dieses Netzwerk garantiert Ihnen die Ver-
fügbarkeit unserer Zusätze an Produktions-
standorten überall auf der Welt, wie gewohnt 
verbunden mit kompetenter Beratung und 
umfassendem Service.



Dr. - Ing. Max Schlötter GmbH & Co. KG

Talgraben 30
D - 73312 Geislingen/Steige

T 	+ 49 (0) 7331 205 - 0
F 	+ 49 (0) 7331 205 - 123

info@	schloetter.de
www.	schloetter.de

Schloetter Company Ltd.

Abbey Works - New Road
GB - Pershore (Worcs) WR10 1BY

T 	+ 44 (0) 13 86 55  23  31

info@schloetter.co.uk
www.schloetter.co.uk

Schloetter Asia PTE Ltd.

No.39 Kian Teck Drive 
Singapore 628854

T 	+ 65 62 65 03 60
F 	+ 65 62 64 86 96

sales@schloetterasia.com
www.schloetterasia.com

Schlötter (Wuxi) Co. Ltd.

Room 202, Section 2, Building A, 
No. 8 Xintai Road, New District 
Wuxi 214028, P.R. China
T 	+86 510  853 47 88 0
F 	+86 510 853 47 88 2

info@schloetterchina.com
www.schloetter.com

Schlötter (Ireland) Ltd.

Road Q1 Unit 4, Lewistown
Tougher´s Business Park
IRL - Newbridge, Co. Kildare

T	 + 353  (0) 45 44  74  00
F	 + 353 (0) 45 44  74  78

info@schlotter.ie
www.schlotter.ie

Schloetter Ges.m.b.H.

Richard-Kürth-Str. 4
A - 5020 Salzburg

T	 + 43 (0) 662 87 61 55  0
F	 + 43 (0) 662 87 61 55  81

office@schloetter.at
www.schloetter.at

Schlötter Svenska AB

Norra Promenaden 29, 3 tr
S - 602 38 Norrköping

T	 +46 (0) 11 36 28 40
F	 +46 (0) 11 36 28 49

info@schloetter.se
www.schloetter.se
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DIN EN ISO   9001: 2008 
DIN EN ISO 14001: 2004


