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I. Allgemeine Kommentare zum Bericht

a. Berechnung der Emissionen

Die Berechnung der Emissionen wurde mittels der Software Umberto 11 vorgenommen. Alle Rohstoffe
und Aktivitditen wurden angelegt und, soweit keine Daten von Lieferanten bekannt sind, mit einem
Datensatz der Ecoinvent-Datenbank verknlpft (Vorgehensweise in Kapitel | b beschrieben). Fir diesen
Bericht wurde die Version 3.9.1 der Datenbank Ecoinvent und die Version 11.9.1 der

Modellierungssoftware Umberto 11 genutzt.

b. Vorgehensweise zur Verkniipfung mit Datensétzen

Um moglichst zuverlassige Emissionswerte fir die eingekauften Waren zu erhalten, wurde
folgendermalen vorgegangen:

Die Daten wurden bei unseren Lieferanten angefragt (Primardaten, Stand 2023), konnten hier keine
(bzw. keine glaubhaften) Daten Ubermittelt werden, wurde die Datenbank Ecoinvent genutzt
(Sekundéardaten).

Gibt es mehrere Datensétze zu einem Stoff, muss ebenfalls die Zuverlassigkeit der Daten eingeschatzt
werden. Es wurden Datensatze der Kategorie "market" denen der "production” bevorzugt (Lieferwege
sind mit einbezogen). Bei der Geografie wurde (wenn nichts Anderes bekannt) vom "Worst Case-
Szenario" ausgegangen, das heildt es wurde der Datensatz mit dem héheren Emissionsfaktor genutzt,

um keine Beschonigung der Daten hervorzurufen.

Folglich gilt:
Primardaten > Sekundardaten
market > production

hdherer Emissionsfaktor > niedrigerer Emissionsfaktor
Wurden die speziellen Datensétze nicht gefunden, wurde nach bestem Wissen und Gewissen ein
ahnlicher Datensatz oder der Datensatz der Substanzklasse genutzt.
Im Jahr 2023 wurden erneut alle Lieferanten angefragt Emissionsdaten zu ihren Produkten zu
Ubermitteln. Von allen angefragten Lieferanten erhielten wir von 34 % eine Antwort und Emissionsdaten

nur von 9 %.

Seite |i
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. Abkurzungsverzeichnis

BHKW Blockheizkraftwerk

COqe Kohlenstoffdioxid-Aquivalente
CSB Chemischer Sauerstoffbedarf
GHG Green House Gas

GWP Global Warming Potential
HDPE High Density Polyethylene
IBC Intermediate Bulk Container
PCF Product Carbon Footprint
THG Treibhausgas

TOC Total Organic Carbon
WBCSD World Business Council on Sustainable Development
WRI World Resources Institute

Seite [ii
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1 Organisations- und Bilanzziele

Treibhausgase umgeben unsere Erde und verhindern durch die Absorption von IR-Strahlung, dass
diese von der Erde ins All abgestrahlt werden kdnnen. Der natirliche Treibhauseffekt ist fir unser Klima
auf der Erde wichtig. Durch menschliches Handeln gelangen allerdings mehr Treibhausgase in die
Atomsphére und verstdrken so den Treibhauseffekt. Dieser anthropogene (vom Menschen
verursachte) Treibhauseffekt fihrt zum Klimawandel bzw. zur globalen Erwarmung.

Die Kenntnis der eigenen Treibhausgasbilanz ist fir Unternehmen eine wichtige Grundlage zur
Reduktion von Treibhausgasen und damit eine wichtige Grundlage, um einen Beitrag zum Klimaschutz

Zu leisten.

Uber die Dr.-Ing. Max Schlétter GmbH & Co. KG

Die Dr.-Ing. Max Schlétter GmbH & Co. KG ist eine der fihrenden Fachfirmen fur Galvanotechnik in
Deutschland. Unser Ursprung liegt in dem elektrochemischen Laboratorium, das 1912 von Max
Schldtter in Leipzig gegrindet wurde. Das Unternehmen wird heute in der 4. Generation weiter als
Familienunternehmen gefuhrt und ist weltweit aktiv mit Standorten in Geislingen (Deutschland),
Pershore (UK), Naas (Irland), Norképing (Schweden), Singapur, Wuxi und Dongguan (China).

Uber ein Jahrhundert Erfahrung in Forschung und Entwicklung von Elektrolyten zur galvanischen
Beschichtung und dazu passender Anlagentechnik bilden die Basis fur unseren nachhaltigen Erfolg.
Als Fachfirma fur Galvanotechnik bieten wir Losungen aus einer Hand: fir Chemie, Anlagentechnik
und Service. Dabei sehen wir uns stets als Partner unserer Kunden: Unser Ziel ist es, innovative und
leistungsfahige Oberflachen und Beschichtungen zu ermdglichen und unsere Kunden bei der

Entwicklung neuer Schichtsysteme zu unterstiitzen, von der Konzeption bis zur Realisierung.

Schon immer sind wir kreativ und zukunftsgewandt, Innovation ist bei uns fest verankert. Heute und in
Zukunft bedeutet das fur uns vor allem, 6kologische Lésungen zu entwickeln und einen ehrlichen
Beitrag zum Klimaschutz zu leisten. Denn nur so sichern wir auch fir kommende Generationen eine
lebenswerte Welt. Mit dieser Uberzeugung im Herzen gehen wir begeistert und mutig voran.

Wir tragen die Leidenschaft und Innovationskraft unseres Griinders Max Schlo6tter in die Zukunft fort.

Fur zufriedene Mitarbeiter, erfolgreiche Kunden und eine gesunde Umwelt.

Seite |1
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Uber den vorliegenden Bericht

Der Bericht umfasst die THG-Bilanzierung der Dr.-Ing. Max Schlétter GmbH & Co. KG fur das
Kalenderjahr 2023 und wird jahrlich erstellt. In diesem Bericht werden Vergleiche zum Basisjahr 2021
aufgezeigt. Der Bericht wird von der Klimaschutzbeauftragten des Unternehmens (Dr. Theresa

Knobloch) verfasst, wobei zur Datensammlung verschiedene Abteilungen unterstitzend beitragen.

Die Berichterstattung Uber die Treibhausgasbilanzierung erfolgt nach der Norm DIN EN ISO 14064-1,
die Aufteilung der Emissionen beruht auf dem Greenhouse Gas Protocol (GHG entwickelt vom World
Resources Institute (WRI) und dem World Business Council on Sustainable Development (WBCSD)).
Die Norm DIN EN ISO 14064-1 ist eine Anleitung zur quantitativen Bestimmung von
Treibhausgasemissionen auf Organisationsebene, Grundséatze fir und Anforderungen an die Planung,
die Entwicklung, das Management und die Berichterstattung von Treibhausgasbilanzen auf
Organisationsebene werden erlautert. Der Bericht wird nach den Grundsatzen der Relevanz,
Vollstandigkeit, Konsistenz, Korrektheit und Transparenz (nach bestem Wissen und Gewissen)

verfasst.

Tabelle 1 konnen die Bereiche entnommen werden, Uber die in diesem Bericht berichtet wird. Die

genaue Vorgehensweise und Begrindungen sind Kapitel 3 zu entnehmen.

Seite |2
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Tabelle 1: Ubersicht (iber betrachtete Aktivitaten.

Scope 1 e Verbrennung in stationdren Anlagen
(BHKW-Strom-Erzeugung, Gas,
Photovoltaik-Anlage, Solarthermie)

e Verbrennung in mobilen Anlagen
(Fuhrpark)

o Kaltemittel

e Abwasserbehandlung

Scope 2 e Strom

Scope 3 | Vorgelagerte Aktivitaten

1. Eingekaufte Guter und ¢ Rohstoffe Chemie
Dienstleistungen e Verpackungen

e Verpackungen Kantinenessen
e Papierverbrauch

4, Vorgelagerte Transporte und ¢ Rohstoffe Chemie
Verteilung

5. Abfall

6. Geschéftsreisen

7. Pendler-Berufsverkehr

Scope 3 | Nachgelagerte Aktivitaten

9. Nachgelagerte Transporte

und Verteilung

Der Bericht ist fur interne Zwecke und zur Kommunikation mit Kunden vorgesehen. Zur Kommunikation
mit Kunden soll der Bericht, auf unsere Homepage gestellt werden. Intern soll der Bericht zur Definition

von Einsparzielen genutzt werden.

Eine Verifizierung dieses Berichts ist nicht angestrebt. Um Fortschritte aufzeigen zu kénnen, soll eine

Verifizierung alle 3 bis 5 Jahre stattfinden.

Seite |3
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2 Organisationsgrenzen

Die Dr.-Ing. Max Schilétter GmbH & Co. KG ist weltweit aktiv mit Standorten in Geislingen
(Deutschland), Pershore (UK), Naas (Irland), Norrkdping (Schweden), Singapur und Wuxi und
Dongguan (China). In Tabelle 2 ist aufgezeigt, wie die Standorte innerhalb der Schidtter Gruppe

miteinander verkniipft sind.

Tabelle 2: Ubersicht tiber die Schlétter Gruppe.

Schlotter Group / | Rechtsstruktur | Beteiligung | Betriebliche | Finanzielle

Standorte Kontrolle Kontrolle

Deutschland, 100 % 100 % 100 %

Geislingen/Steige

England, Pershore | Schwester- 0% 0% 0%
gesellschaft

Irland, Schwester- 0% 0% 0%

Naas gesellschaft

Schweden, Schwester- 0% 0% 0%

Norrképing gesellschaft

Singapur Schwester- 0% 0% 0%
gesellschaft

China Tochter- 100 % 0% 0%

Wauxi gesellschaft

China, Schwester- 0% 0% 0%

Dongguan gesellschaft

Es gibt Uberlegungen iiber alle Standorte hinweg zu berichten, jedoch ohne zeitliche Vorstellung. Der
Bericht befasst sich mit den Treibhausgasemissionen am Standort Geislingen. Der Standort Salzburg
wird ab diesem Bericht nicht weiter erfasst, da dieser Anfang Februar 2023 geschlossen wurde.
Aufgrund viel geringerer Emissionen und dem kurzen Zeitraum von einem Monat wird auf die
Einbeziehung der Daten verzichtet.

Die Organisationsgrenzen werden in Anlehnung an die Finanzbuchhaltung gelegt. Der Standort Wuxi

in China wird in diesem Bericht nicht erfasst.

Seite |4
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3.1 Unterteilung der Emissionen nach GHG Protocol und ISO 14064-1

Unterteilung nach GHG Protocol
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Abbildung 1: Unterteilung nach GHG Protocol; Quelle: http://ghgprotocol.org/sites/default/files/ghgp/tools/ GHGP%20Scopes.

Das GHG Protocol unterteilt die Emissionen in direkte Emissionen (Scope 1), indirekte Emissionen aus

Energieversorgung (Scope 2) und indirekte Emissionen aus vor- und nachgelagerten Aktivitaten

(Scope 3). Die Scope 3 Emissionen sind wiederum in 15 Unterpunkte unterteilt:

Tabelle 3: Unterteilung der Scope 3 Aktivitaten nach GHG Protocol.

Vorgelagerte Aktivitaten Nachgelagerte Aktivitaten
1. | Eingekaufte Guter und Nachgelagerte Transporte und
Dienstleistungen Verteilung
2. | Kapitalguter 10. | Verarbeitung der verkauften Guter
3. | Kraftstoff- und energie- 11. | Nutzungsphase
bendtigende Prozesse
4. | Vorgelagerte Transporte und 12. | End-of-Life Phase
Verteilung
5. | Abfall 13. | Nachgelagerte geleaste
Vermogenswerte
6. | Geschaftsreisen 14. | Franchises
7. | Pendler-Berufsverkehr 15. | Investments
8. | Vorgelagerte geleaste
Vermogenswerte
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Unterteilung nach ISO 14064-1

Kategorie 1. Direkte THG-Emissionen und Entzug direkter THG

Kategorie 2: Indirekte THG-Emissionen aus importierter Energie

Kategorie 3: Indirekte THG-Emissionen aus Transport

Emissionen aus dem vorgelagerten Transport und der Verteilung von Waren
Emissionen aus dem nachgelagerten Transport und der Verteilung von Waren
Emissionen aus dem Pendler-Berufsverkehr einschliel3lich Emissionen
Emissionen aus dem Transport von Kunden und Besuchern

Emissionen aus Geschéftsreisen

Kategorie 4. Indirekte THG-Emissionen aus von der Organisation genutzten Produkte

Emission aus beschafften Waren

Emissionen aus Kapitalgutern Emissionen aus der Entsorgung fester und
flissiger Abfalle

Emissionen aus der Nutzung von Anlagen

Emissionen aus der Nutzung von Dienstleistungen, die nicht in einer der obigen
Unterkategorien  beschrieben werden (Beratung, Reinigung, Wartung,
Postzustellung, Bank usw.)

Kategorie 5. Indirekte THG-Emissionen in Verbindung mit der Nutzung von Produkten der

Organisation

Emissionen aus der Nutzungsphase des Produkts
Emissionen aus nachgelagerten gemieteten Anlagen
Emissionen aus der Lebensdauerendphase des Produkts
Emissionen aus Investitionen

Kategorie 6: Indirekte THG-Emissionen aus anderen Quellen

Im GHG Protocol und der Norm DIN EN ISO 14064-1 werden die Emissionen in verschiedene

Unterpunkte eingeteilt, im GHG Protocol in 15 und in der ISO-Norm in 6 Unterpunkte. Die betrachteten

Punkte sind jedoch gleich.

Beim GHG Protocol handelt es sich um den bekannteren Standard, weswegen die Aufteilung der

Emissionen in diesem Bericht anhand des GHG Protocols erfolgt.

Seite |6
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3.2 Festlegung der Berichtsgrenzen

Es werden Scope 1 (standortbezogene THG-Emissionen), Scope 2 (energiebezogene THG-
Emissionen) und Scope 3 (weitere indirekte THG-Emissionen) betrachtet. Innerhalb der

Berichtsgrenzen gibt es keine biogenen Emissionen zu berichten.

Fiar Scope 3 wird eine Wesentlichkeitsanalyse durchgefuhrt. Diese soll anhand der Kostenverteilung
festlegen, welche Bereiche innerhalb der indirekten THG-Emissionen betrachtet werden.

F 3
Beeinflussbarkeit ftir Relevanteste
die Zukunft prifen Emissionsquellen
v
c
W
=
O
Kategorien geringer Emissionen
Relevanz geringer Intensitat

Beeinflussbarkeit

Abbildung 2: Wesentlichkeitsanalyse anhand von Quantitat und Beeinflussbarkeit.

Fur die Wesentlichkeitsanalyse werden die Kosten ausgeschlossen, die keine THG-Emissionen
verursachen und die Kosten, die von Dienstleistungen durch Drittanbieter stammen. Anschliel3end wird
die Quantitat (H6he der Kosten) und die Beeinflussbarkeit bewertet. Sofern es die Datenlage zulasst,
sollen die relevantesten Emissionsquellen (hohe Quantitat und Beeinflussbarkeit) und Emissionen
geringerer Intensitat (geringe Quantitéat aber hohe Beeinflussbarkeit) betrachtet werden.

In den nachfolgenden Kapiteln wird die Quantitat und Beeinflussbarkeit fiir die einzelnen Kategorien
naher betrachtet.
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3.3 Berichtsgrenzen Scope 1

In die Scope 1 Betrachtung flieRen alle direkten Emissionen mit ein.

Verbrennung in stationdren Anlagen

Die verbrauchten Mengen an Gas kdnnen aus einer Zusammenstellung des Lieferanten sowie den
Abrechnungen entnommen werden. Die in den Rechnungen ausgegebenen Werte beziehen sich auf
den Brennwert, zur Berechnung der Emissionen werden diese durch Division durch 1,1 (Quelle: BAFA,

https://www.bafa.de/SharedDocs/Downloads/DE/Energie/ea ermittlung gesamtenergieverbrauch.pdf? blo

b=publicationFile&v=4) in den Heizwert umgerechnet. Der Emissionsfaktor wird ebenfalls vom

Lieferanten direkt erhalten und inkludiert die Emissionen der Vorkette. Der Datensatz wird nicht weiter
unterschieden und damit nicht extra in der Kategorie Kraftstoff- und energiebezogene Prozesse gelistet.
Zur Vollstandigkeit der Energiemenge werden unter Scope 1 auch unsere Strom- und
Warmeproduktion betrachtet, obwohl durch Photovoltaik- sowie die Solarthermie-Anlagen keine

direkten Emissionen entstehen.

Verbrennung in mobilen Anlagen

In der Datenerhebung unseres Fuhrparks sind alle Dienstwagen enthalten. Die Emissionen der
Dienstreisen, die mit diesen Dienstwagen entstehen, werden als Scope 1 Emissionen betrachtet, da
die Kontrolle tber die Dienstwagen dem Unternehmen unterliegt. Alle Fahrer eines Dienstwagens
haben ebenfalls eine Tank- bzw. Ladekarte, die Uber das Unternehmen abgerechnet wird. Somit sind
alle Verbrauche uber die Rechnungen genau dokumentiert. Um die Daten nur einer Datenbank zu
nutzen, wird fur Dieselfahrzeuge der Verbrauch in die zurtickgelegte Strecke umgerechnet, indem man
von einem Durchschnittsverbrauch von 7 1/100 km ausgeht. Der Stromverbrauch elektrischer
Dienstwagen kann tber die Abrechnung der Ladekarten und tber die Ladesaulen vor Ort genau erfasst
werden. Die Emissionen der Vorkette sind in dem genutzten Datensatz vorhanden und wird deswegen
nicht weiter unterschieden, beziehungsweise nicht extra in der Kategorie Kraftstoff- und
energiebezogene Prozesse gelistet.

Der innerbetriebliche Fuhrpark beschrankt sich auf elektrische Gabelstapler, sodass keine direkten
Emissionen anfallen.

Fur die Nutzung von Benzinprodukten zum Objektunterhalt wurde das verbrauchte Volumen in einen
Energiewert umgerechnet. Dazu wurde fir einen Liter Benzin ein Heizwert von 32,49 MJ angenommen
(Quelle: (bdbe.de), aufgerufen am 01.03.2023). Es wird ein Emissionsfaktor aus der Datenbank
genutzt, welcher bereits die Daten aus der Vorkette erhélt. Die Emissionen werden daher nicht weiter

unterschieden und nicht extra in der Kategorie Kraftstoff- und energiebezogene Prozesse gelistet.
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Klimaanlagen

Fur unsere Server und in unserer EDV ist eine Klimaanlage in Betrieb, welche als Kuhimittel R410A
und R32 verwendet. Die nachgefiillte Menge kann aus der Rechnung ersehen werden. Der
Emissionsfaktor fir das Kaltemittel R410a betragt laut der Bundesfachschule Kalte-Klima-Technik
2088 kg CO2/kg und fur das Kaltemittel R32 675 kg CO2/kg (Quelle: Kiltemittelgrenzen-2 (bfs-kaelte-

klima.de).

Prozess - Abwasserbehandlung

Unser Abwasser enthalt sowohl anorganische als auch organische Bestandteile durch Reste unserer
Elektrolyte. Aus diesem Grund werden unsere Abwésser bei uns im Haus gesammelt und industriell
behandelt, bevor sie in die Kanalisation abgelassen werden dirfen.

Unsere Abwasserbehandlung beruht auf einem chemischen Verfahren, bei welchem organische
Bestandteile oxidiert und als CO. frei werden. Anorganische Bestandteile werden gefallt und der
Niederschlag abgetrennt.

Organische Bestandteile werden durch Oxidation unter Einsatz von Fenton Reagenz umgesetzt, wobei
CO; entsteht. Fir einen optimalen Einsatz des Reagenzes wird der CSB-Wert (chemischer
Sauerstoffbedarf) vor jeder Charge bestimmt. Dieser ist jedoch nicht aussagekratftig fir die Menge an
entstehendem CO,, sodass zur Berechnung der CO,-Emissionen wéahrend des Prozesses der TOC
(Total Organic Carbon) benétigt wird. Bei dem TOC-Wert handelt sich um ein Maf3 fir den Gehalt an
organischem Kohlenstoff. Der fir unsere Abwasserkennzahlen bestimmte CSB-Wert muss folglich in
den TOC-Wert umgerechnet werden. Der Faktor zur Berechnung ist jedoch abhéngig von den
Bestandteilen.

Es werden daher je vier Vergleichsmessungen vor und nach der Behandlung durchgefiihrt, bei welchen
jeweils der TOC- und der CSB-Wert gemessen werden. Aus diesen Werten wird ein Faktor berechnet,
mit welchem der CSB- in den TOC-Jahresgehalt umgerechnet werden kann.

Im letzten Schritt muss anschlielBend der TOC-Jahresgehalt mit 3,67 multipliziert werden, sodass man
die Menge an CO; erhalt, welche freigesetzt wird. Dieser Faktor ergibt sich flr die Umrechnung der

Masse von Kohlenstoff in Kohlenstoffdioxid.
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3.4 Berichtsgrenzen Scope 2

Bei den Scope 2 Emissionen handelt es sich um indirekte Emissionen durch eingekaufte Energie.

Die Menge kann Uber die Abrechnung des Stromlieferanten genau nachvollzogen werden. Fir das
Lieferjahr 2023 sind die THG-Emissionen mit 560 g/kWh fur den Strom Gesamtmix vom
Stromlieferanten (Albwerk) angegeben, siehe Abbildung 3.

Stromkennzeichnung gem. § 42 EnWG - Unternehmensmix Okostromprodukte Verbleibender Strommix Energietrigermix Deutschland
Datenbasis Lieferjahr 2023 (Quelle: BDEW)
b7 Erneuerbare Energien, gefordert nach dem EEG 2,4 PN 1,7 12 14 10,4

m Erneuerbare Energien mit Herkunftsnachweisen,
nicht geférdert nach dem EEG

Kernenergie

CO,-Emission: CO,-Emission: €O,-Emission: €O,-Emission:
h 400g / kWh
A Kohe 560g / kWh 0g/kwi g/ 324g/kWh
Radioaktiver Abfall: Radioaktiver Abfall: Radioaktiver Abfall: Radioaktiver Abfall:
% L 0,0001g/kWh 0,0001 g/ kWh 0,0000g / kWh

h 0,0000 g / kWh
P74  sonstige fossile Energietrager .

Die Herkunftsnachweise wurden aus folgenden Landern geliefert 48,4
Deutschland (0,3 %), Frankreich (16,8 %), Italien (1,4 %), Kroatien (37,0 %),
Norwegen (21,4 %), Osterreich (10,2 %), Portugal (0,9 %) und Spanien (12,0 %)

Abbildung 3: Strommix Kennzeichnung fur das Jahr 2023 von Albwerk.

In dem vom Lieferanten angegeben Wert sind bereits die Emissionen aus der Vorkette enthalten.
Dieser Punkt wird daher nicht extra in der Kategorie Kraftstoff- und energiebezogene Prozesse gelistet.
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3.5 Berichtsgrenzen Scope 3

3.5.1 Allgemeine Vorgehensweise

Zur Erfassung der wesentlichen Positionen werden die Kosten betrachtet und anhand derer eine
Wesentlichkeitsanalyse durchgefiihrt.
Die Wesentlichkeitsanalyse wird in zwei Schritten durchgefihrt:
1. Wesentlichkeitsanalyse in Bezug auf die CO2-Relevanz
a. Kosten, die keine Emissionen hervorrufen, werden nicht betrachtet
b. Kosten aus Dienstleistungen Dritter werden nicht betrachtet (geringe Quantitat und
Beeinflussbarkeit sowie sehr schwierige Erfassung der Daten)
c. Kosten, die bereits unter Scope 1 und Scope 2 erfasst sind, werden nicht betrachtet.
2. Wesentlichkeitsanalyse mit neuen Werten bezogen auf die Quantitat (hier Kosten)
a. Kosten, die prozentual einen geringen Einfluss haben, werden nicht betrachtet.
b. Daraus fur uns relevante Kosten (leichte Beeinflussbarkeit) werden auch bei geringen
Kosten betrachtet.

3.5.2 Wesentlichkeitsanalyse Schritt 1

Fur den ersten Schritt der Wesentlichkeitsanalyse werden die unterschiedlichen Positionen unter den
Kostenstellen betrachtet und nach der Relevanz beziglich THG-Emissionen (Quantitat und
Beeinflussbarkeit) beurteilt. Alle Positionen, die keine THG-Emissionen verursachen sowie eine
geringe Quantitat und Beeinflussbarkeit haben (bspw. Dienstleistungen von Drittanbietern) werden

nicht betrachtet.

Zu Materialaufwand Technik

Die Anlagen werden von uns beim Kunden aufgebaut und damit werden die in diesem Bereich
gekauften Waren nur durchgereicht. Es handelt sich hierbei um sehr viele unterschiedliche Teile, haufig
Spezialanfertigungen. Momentan ist es nicht darstellbar, die hier bezogenen Gilter mit in die
Bilanzierung einzubeziehen.

Durch eine organisatorische Umstrukturierung wird ab Ende des Jahres 2024 unsere Abteilung
Anlagenbau nur noch Serviceleistungen anbieten und keine neuen Anlagen mehr bauen. Aus diesem
Grund wird diese Position trotz der momentanen hohen Quantitat auch in den nachsten Jahren nicht

genauer aufgenommen.
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Dadurch ergibt sich die in Tabelle 4 gezeigte neue Kostenverteilung.

Tabelle 4: Kostenverteilung nach dem ersten Schritt der Wesentlichkeitsanalyse.

%
%
%
%
%
%

Materialaufwand Chemie 915 % Kfz-Kosten 0,0

Frachten 1,1 % Entsorgungs- und Gebaudekosten 1,3

Biiro/IT/Telekommunikation 0,9 % Sonstige Personalkosten/ Weiterbildungen 0,3

FuE/Patente/Lizenzen 05 % Werbe-/Marketing Kosten 0,2

Produktionsgemeinkosten 1,9 % Reise-/Bewirtungskosten 0,4

Reparatur u. Wartung o. Geb. 1,4 % Sonstige Kosten/Ertrige 0,5
Reparatur u. Wartung o. Geb. Kfz-Kosten Sonstige Personalkosten/ Entsorgungs- und
1% 0% Weiterbildungen Gebaudekosten

0% 1%

Produktionsgemeinkosten
2%

Werbe-/Marketing Kosten
FuE/Patente/Lizenzen 0%
0%
Frachten
1%

Reise-
/Bewirtungskosten
0%

Biro/IT/Telekommunikation
1%

Sonstige Kosten/Ertrage
1%

Materialaufwand
Chemie
91%

Abbildung 4: Kreisdiagramm zur Kostenverteilung nach dem ersten Schritt der Wesentlichkeitsanalyse.
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3.5.3 Wesentlichkeitsanalyse Schritt 2

Im zweiten Schritt der Wesentlichkeitsanalyse werden die Unterpunkte der Kosten genauer beleuchtet
und sie den Unterpunkten der Scope 3 Aktivitdten zugeordnet. Es sollen moglichst alle Positionen
betrachtet werden, die eine hohe Quantitat besitzen (Kosten) und eine hohe Beeinflussbarkeit haben.
In die Bewertung flieRt ebenfalls die Moéglichkeit zur Datenerfassung mit ein, auf3erdem wird der

Aufwand gegenuber der Quantitat betrachtet.

In den nachfolgenden Unterkapiteln sind die Vorgehensweisen zu jedem der Unterpunkte der Scope 3
Aktivitaten erlautert.

3.5.3.1 Eingekaufte Guter und Dienstleistungen

Materialaufwand Chemie

Fur die eingekauften Rohstoffe (Chemikalien) ist die bezogene Menge des jeweiligen Stoffes von jedem
Lieferanten bekannt. Der Product Carbon Footprint (PCF) eines jeden Rohstoffes wurde im Jahr 2021
beim Lieferanten angefragt, diese Daten werden erneut verwendet. Kénnen von den Lieferanten keine
Daten erhalten werden, werden den Rohstoffen ein Datenbank-Datensatz hinterlegt. Die vollstandige
Vorgehensweise zur Verknipfung mit Datensatzen ist in Kapitel | hinterlegt.

Bei Mischungen bekannter Zusammensetzungen werden diese hinterlegt, bei unbekannter
Zusammensetzung wird auf allgemeine Datensétze zurtickgegriffen. Die Daten werden in verschiedene
Kategorien (Abschétzung der Zuverlassigkeit) eingeteilt, wie in Tabelle 5 dargestellt. Fir eine
einheitliche Bewertung werden die Kategorien an die Bewertung aller Datensétze (s. Kapitel 4.4)
angepasst.

Tabelle 5: Anzahl der Datensatze pro Kategorie.

Beschreibung Anzahl der | Prozentualer
Datensatze | Antell

Kategorie 1 Daten von Lieferanten 24 6,2 %
Kategorie 2 Daten aus der Datenbank 74 19,0 %
Kategorie 3 Berechnete Daten anhand der Datenbank 70 17,9 %
Kategorie 4 Daten aus der Datenbank zu Substanz- 222 56,9 %

klassen bzw. dhnlichen Substanzen

Verpackungen

Die Kosten fur Verpackungen sind in den Kosten des Materialaufwands Chemie enthalten.
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Fur Verpackungen sind keine Datensatze in der Datenbank vorhanden, aus diesem Grund wird der
Spritzguss (Herstellung der Kanister) nicht bericksichtigt. Fur Kanister und Deckel werden die

Datensatze fur HDPE bzw. dem Ausgangsmaterial genutzt, sofern keine Primardaten vorhanden sind.

Produktionsgemeinkosten

Es wird ein Teil dieser Kosten betrachtet, dabei handelt es sich um die Chemie, die in der Forschung
und Entwicklung bendtigt wird. Durch eine Bestellibersicht des Lieferanten werden alle bezogenen
Chemikalien aufgenommen, bei kleinen Mengen werden sie in Kategorien, wie beispielsweise
~Anorganische Chemikalie“ oder ,Organische Chemikalie“, zusammengefasst. Aufgrund der geringen

Quantitat werden weitere Hilfsmittel nicht einbezogen.

Biuro/ IT / Telekommunikation

Fur den Papierverbrauch werden nur die bedruckten Seiten von unseren Kopierstationen bewertet.
Durch Abrechnungen ist bekannt, wie viele Seiten bedruckt wurden. Fir unsere Berechnung wird jede
bedruckte Seite mit einem Blatt Papier gleichgesetzt. Blatter, die doppelseitig bedruckt wurden, sollen

dabei den restlichen Papierverbrauch (durch weitere Drucker) abdecken.

Werbe- / Marketing Kosten

Die Werbe- und Marketingkosten belaufen sich auf nur 0,2 %. Damit ist sowohl die Quantitat der Kosten
sowie die Beeinflussbarkeit gering und die Werbe- und Marketingkosten werden komplett von der
Betrachtung ausgeschlossen.

Sonstige Personalkosten / Weiterbildungen

Die Sonstigen Personalkosten und Weiterbildungen belaufen sich auf nur 0,3 %. Damit ist sowohl die
Quantitat der Kosten sowie die Beeinflussbarkeit gering und die Sonstigen Personalkosten und

Weiterbildungen werden komplett von der Betrachtung ausgeschlossen.

Sonstige Kosten / Ertrage

Sonstige Kosten und Ertrage belaufen sich auf nur 0,5 % und kdnnten aufgrund des Einflusses von der
Betrachtung ausgeschlossen werden.

Trotz der geringen Auswirkungen werden vom Einkauf der Kantine die Verpackungen von unserem
Kantinenessen einbezogen. Durch einen Anbieterwechsel des Kantinenessens entfallt diese Position
im Laufe des Jahres komplett, sodass der Anteil im Vergleich zum Vorjahr bereits reduziert ist. Da es

sich hier jeweils um Plastikverpackungen handelt, stufen wir die Relevanz fir uns als hoch ein.
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Verpackung des Kantinenessens:

Das Kantinenessen von Januar bis April erhalten wir einzeln verpackt (in Polystyrol bzw. Salate in
Polypropylen). Die Anzahl an Essen pro Tag wird auf 35 geschatzt, wobei nicht bei jedem (70 %)
Gericht ein Salat dabei ist. Ab Mai erhalten wir durch einen Lieferantenwechsel unser Essen auf Tellern
in wiederverwendbaren Styroporboxen zum Warmbhalten geliefert, diese werden aufgrund der geringen
Emissionen nicht betrachtet.

Tabelle 6: Berechnung des Verpackungsgewichts.

Verpackung | Anzahl Essen | Gewicht einer | Gewicht pro Tag | Gewicht 2022
Packung
Essen PS 35 15¢g 525¢g 32,6 kg
PP 35 59 175¢g 10,9 kg
Salat PP 24,5 13 g 318¢ 19,7 kg

Die Anzahl der Arbeitstage von Januar bis April des Jahres 2023:

82 Arbeitstage in Baden-Wirttemberg fur diesen Zeitraum im Jahr 2023

- 4 Tage Firma komplett geschlossen (Jahreswechsel)

= 78 effektive Arbeitstage

Die effektiven Arbeitstage werden mit 4/5 multipliziert, da es an Freitagen kein Kantinenessen gibt.
78* 4/ =62 Tage

Es ergeben sich folglich 62 Tage, an denen in der Kantine gegessen wird.

Kaffeebecher:
Bereits Ende Oktober 2022 wurden die Kaffeemaschinen getauscht, sodass ab November 2022 keine
Plastikbecher mehr genutzt wurden. Fir diese neuen Kaffeemaschinen missen eigene Tassen

verwendet werden, wodurch es keinen Plastikverbrauch durch Kaffeebecher gibt.
Reparatur und Wartung ohne Gebdude

Die Reparatur- und Wartungskosten belaufen sich auf 1,4 %. Damit ist sowohl die Quantitat der Kosten

sowie die Beeinflussbarkeit gering und der Teil Reparatur und Wartung ohne Gebaude wird komplett
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ausgeschlossen von der Betrachtung. Zur Erfassung der Daten von Ersatzteilen jeglicher Art fehlt

momentan die Datengrundlage.

3.5.3.2 Kapitalguter
Im Berichtsjahr 2023 wurden keine neuen Kapitalglter angeschafft.

3.5.3.3 Kraftstoff- und energiebezogene Prozesse

Kraftstoff- und energiebezogene Prozesse werden nicht extra aufgelistet. Die Emissionen aus der
Vorkette der jeweiligen Energietrager, sind jeweils unter den entsprechenden Scope 1 bzw. 2

Emissionen enthalten.

3.5.3.4 Transport und Verteilung (vorgelagert)

Fur die Betrachtung der vorgelagerten Transporte miissen Annahmen getroffen werden, da die genau
zuriickgelegten Strecken nicht bekannt sind. Es wird daher davon ausgegangen, dass der Sitz des
Lieferanten auch der Ort ist, von dem die Ware losgeschickt wurde. Die Lieferanten werden nach
Landern sortiert und pro Land wird eine Durchschnittsstrecke nach Geislingen berechnet. Diese wird
fur die entsprechende Menge Ware genutzt. Bei Lésungen wird davon ausgegangen, dass die Dichte
im Durchschnitt 1 g/cm3 entspricht, sodass gilt 1 L = 1 kg. Die Lieferung erfolgt immer per LKW,

ausgenommen Transporte aus China und Indien, hier werden Schiffsstrecken genutzt.

3.5.3.5 Abfall
Unser jahrlicher Abfallbericht listet die verschiedenen Mullarten mit Mengen und Kosten, sodass die
Mengen daraus Ubernommen werden kdnnen. Aufgrund der Datenlage mussen einige Mullarten in

verschiedenen Kategorien zusammengefasst werden.

Wassrige Abfalle werden Uber unsere hauseigene Abwasseranlage aufgearbeitet. Diese Punkte
werden bereits Uber Scope 1 und 2 sowie Uber eingekaufte Rohstoffe betrachtet.

3.5.3.6 Geschaftsreisen

Geschéftsreisen werden unterteilt auf die verschiedenen Transportmittel Privat-Pkw, Zugfahrten und

Flige. Emissionen aus Geschéftsreisen mit Dienstwagen werden den Scope 1 Emissionen zugeteilt,

da die Fahrzeuge der Kontrolle des Unternehmens unterliegen.
Privat-Pkw

Fur Geschéftsreisen mit dem privaten Pkw sind die gefahrenen Kilometer angegeben. Diese Daten

werden addiert und ein durchschnittliches Benzin-Auto als Datensatz hinterlegt.
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Zug

Fur Zugfahrten werden der Start- und Endpunkt, Zwischenhalte sowie das verwendete Verkehrsmittel
betrachtet. Uber den Trassenfinder der Deutschen Bahn (Trassenfinder) werden die zuriickgelegten
Kilometer ermittelt. Fur Tages- bzw. Wochentickets werden Durchschnittsstrecken fur das
entsprechende Netz angenommen. FUr die zuriickgelegte Strecke wird je nach Verkehrsmittel in High-
speed und regionale Ziige und Busse unterschieden.

Flug

Die Distanz der Flugstrecken werden mittels Distanz- bzw. CO2-Rechnern berechnet (ICAO Carbon

Emissions Calculator und Flug kompensieren — CO2-Rechner Flug — myclimate.org). Zur Berechnung

der Treibhausgasemissionen werden die Fluge in Langstrecken (> 4000 km), Mediumstrecken (1500 —
4000 km), Kurzstrecken (800 — 1500 km) und sehr kurze Strecken (<800 km) unterschieden. Es werden
die entsprechenden Datenbank-Datensétze genutzt.

3.5.3.7 Pendeln der Arbeitnehmer

Unter allen Mitarbeitenden wird eine Umfrage gemacht, bei der sie angeben kénnen wie haufig und mit

welchem Transportmittel sie zum Unternehmen pendeln und welche Strecke sie dabei zuriicklegen.
Die verschiedenen Transportmittel werden mit den entsprechenden Emissionsfaktoren aus der
Ecoinvent-Datenbank hinterlegt.

Durch eine Beteiligung von 48 % besteht eine gute Grundlage, um die Daten aus der Umfrage auf alle
Mitarbeitende hochzurechnen.

3.5.3.8 Vorgelagerte geleaste Vermogenswerte

Da zum jetzigen Zeitpunkt keine weiteren Daten zu den geleasten Vermdgenswerten verfligbar sind,
werden diese nicht in die Berechnung einbezogen. Es handelt sich dabei um geleaste
Dienstfahrzeuge, Kopierstationen und Automaten, die nicht betrachtet werden. Der Grol3teil der
daraus resultierenden Emissionen fallt unter die Scope 1- und 2-Emissionen (Verbrauch Diesel und

Energie) und ist mit einberechnet.

3.5.3.9 Transport und Verteilung (nachgelagert)

Allgemeines zur Betrachtung von Transporten

In der Well-to-Wheel-Betrachtung werden die Teilbereiche Well-to-Tank (Energiebereitstellung) und

Tank-to-Wheel (Fahrzeugwirkungsgrad) zusammengefasst.
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Rohstoffe

Gewinnung, Verarbeitung,
Lagerung, Transport

| S—

Well-to-Tank (WtT)

Kraftstoffe Fahrzeug
roduktion, Transport, _
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Abbildung 5: Verschiedene Betrachtungen

Frachten

Die Verteilung der Kosten unserer Ausgangsfrachten zeigt, dass insgesamt 74 % Uber die gleiche

Spedition versendet wurden. Dabei kann zwischen Ausgangsfrachten innerhalb Deutschlands (96 %

von Transporten.

von einer Spedition) und Exporten (43 %) unterschieden werden.

Informationen der Spedition
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Abbildung 6: CO2e unserer Frachten pro Monat und pro Sendung (Quelle: Dachser).

Berechnung

Die Sendungen mit anderen Spediteuren werden auf Grundlage der Daten dieser Spedition

hochgerechnet.
Spediteur Prozentualer Anteil Tonnen COxz
Dachser 74,4 % 403,2
Weitere Spediteure 25,6 % 138,7
Insgesamt 100,0 % 541,9
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Die nachgelagerten Transporte verzeichnen einen Anstieg der Emissionen um 30 %. Dieser Anstieg
kann nicht durch ein erhdhtes Sendungsaufkommen erklart werden. Wahrend die Anzahl der
Sendungen um 13 % gesunken ist, sind die Emissionen pro Sendung sind um 50 % gestiegen.
Detaillierte Informationen seitens der Spedition fehlen bisher, sodass die Ursache fur diesen Anstieg

nicht abschlieRend geklart werden konnte.

3.5.3.10 Weitere nachgelagerte Aktivitaten

Alle weiteren nachgelagerten Aktivitdten werden in diesem Bericht nicht betrachtet.
Die Verarbeitung verkaufter Glter, die Nutzungs- und die End-of-Life variieren und sind abhéngig
vom betreibenden Kunden. Aus diesem Grund ist fir uns zum momentanen Zeitpunkt eine

Datenerhebung fir diese nachgelagerten Emissionen nicht moglich.

Die weiteren Punkte Nachgelagerte geleaste Vermdgenswerte, Franchises und Investments sind fur

uns nicht relevant.
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3.6 Zusammenfassung Wesentlichkeitsanalyse

In der Wesentlichkeitsanalyse wurde die Quantitat der Kategorien anhand der der Kosten bewertet und
deren Beeinflussbarkeit. Dadurch ergibt sich fur die Kalkulation der THG-Emissionen fir das
Unternehmen Dr.-Ing. Max Schlétter GmbH & Co. KG folgende, wie in Tabelle 7 beschriebene,
Berichtsgrenze.

Tabelle 7: Die im Corporate Carbon Footprint betrachteten Kategorien.

Scope 1 e Verbrennung in stationdren Anlagen
(BHKW-Strom-Erzeugung, Gas,
Photovoltaik-Anlage, Solarthermie)

e Verbrennung in mobilen Anlagen
(Fuhrpark)

o Kaltemittel

¢ Abwasserbehandlung

Scope 2 e Strom

Scope 3 | Vorgelagerte Aktivitaten

1. Eingekaufte Guter und e Rohstoffe Chemie
Dienstleistungen e Verpackungen

¢ Verpackungen Kantinenessen
o Papierverbrauch

4, Vorgelagerte Transporte und ¢ Rohstoffe Chemie
Verteilung

5. Abfall

6. Geschéftsreisen

7. Pendler-Berufsverkehr

Scope 3 | Nachgelagerte Aktivitaten

9. Nachgelagerte Transporte

und Verteilung
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4 Quantifizierte Bilanz der Treibhausgasemissionen
4.1 Berechnung der Treibhausgasemissionen

BERICHTENDES UNTERNEHMEN

Fir den Bericht verantwortliche Person
Erfasster Berichtszeitraum
Organisationsgrenzen

Berichtsgrenzen

von 01.01.2023
s. Kapitel 2
s. Kapitel 3

Dr.-Ing. Max Schlétter GmbH & Co. KG
Dr. Anna-Theresa Knobloch

Galvanotechnik

bis 31.12.2023
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EMISSIONEN CO.e [kg/a] CO,e [t/a]

1. Scope 1: direkte THG-Emissionen 1.016.673 1.016,7
1.1 Direkte Emissionen aus stationarer Verbrennung 552.897 552,9
1.2 Direkte Emissionen aus mobiler Verbrennung 431.290 431,3
1.3 Direkte Emissionen aus Prozessen 21.790 21,8
1.4 Direkte fliichtige Emissionen, die durch die Freisetzung von Treibhausgasen in

athropogenen Systemen entstehen 10.697 10,7
2. Scope 2: indirekte THG_Emissionen aus importierter Energie 306.207 306,2
2.1 Indirekte Emissionen aus importierter Elektrizitat 306.207 306,2
3. Scope 3: indirekte THG-Emissionen aus vor- und nachgelagerten Aktivitaten 14.538.559 14.538,6
3.1 Indirekte Emissionen aus eingekauften Gutern und Dienstleistungen 13.240.171 13.240,2
3.2 Indirekte Emissionen aus vorgelagerten Transporten und Verteilung 431.036 431,0
3.3 Indirekte Emissionen aus Abfall 37.284 37,3
3.4 Indirekte Emissionen aus Geschaéftsreisen 64.467 64,5
3.5 Indirekte Emissionen aus Pendler-Berufsverkehr 223.690 223,7
3.6 Indirekte Emissionen aus nachgelagerten Transporten und Verteilung 541.912 541,9
Gesamt 15.861.440 15.861,4
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4.2 Graphische Darstellung

Scope 3

downstream
transports

Abbildung 7: Sankey-Darstellung des Corporate Carbon Footprints mittels Umberto 11 Software.
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Die unterschiedlichen Emissionsmengen von Scope 1, Scope 2 und Scope 3 sieht man in der graphischen Darstellung sowohl im Torten- als auch

im Balkendiagramm. Im Berichtsjahr 2023 machen die Scope 1 Emissionen 6 %, Scope 2 Emissionen 2 % und Scope 3 Emissionen 92 % aus.

Contribution by Life Cycle Phase Impacts by Life Cycle Phase

2%

16000000
14000000
12000000
= Scope 3 10000000
™ Scope 1 8000000
m Scope 2

6000000

4000000

2000000

0
Scope 3 Scope 1 Scope 2

Abbildung 8: Darstellung der Emissionen im Torten- und Balkendiagramm aus der Software Umberto 11.
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4.3 Vergleich tber die Jahre

Tabelle 8: Vergleich der CO2-Emissionen des Jahres 2023 zum Vorjahr 2022 und Basisjahr 2021.

2021 2022 2023 Abnahme Vgl. Abnahme Vgl. AbT/ZTIme

COse [tla] | CO2e[t/a] | COse [t/a] V‘[’trljj‘]hr Vo[%lhr Basisjahr
EMISSIONEN [%0]
1. Scope 1: direkte THG-Emissionen 1.221,4 1.016,8 1.016,6 0,2 0,0 16,8
1.1 Direkte Emissionen aus stationarer Verbrennung 821,1 641,8 552,9 88,9 13,9 32,7
1.2 Direkte Emissionen aus mobiler Verbrennung 369,4 342,1 431,2 89,1 |- 26,0 -16,7
1.3 Direkte Emissionen aus Prozessen 30,9 27,1 21,8 53 19,6 294
1.4 Direkte flichtige Emissionen, die durch die
Freisetzung von Treibhausgasen in athropogenen
Systemen entstehen - 5,8 10,7 4.9 |- 84,5
2. Scope 2: indirekte THG-Emissionen aus
importierter Energie 304,2 315,8 306,2 9,6 3,0 -0,7
2.1 Indirekte Emissionen aus importierter Elektrizitat 304,2 315,8 306,2 9,6 3,0 -0,7
3. Scope 3: indirekte THG-Emissionen aus vor- und
nachgelagerten Aktivitaten 17.000,8 14.495,0 14.538,6 43,6 |- 0,3 14,5
3.1 Indirekte Emissionen aus eingekauften Gitern und
Dienstleistungen 15.551,1 13.127,8 13.240,2 112,4 |- 0,9 149
3.2 Indirekte Emissionen aus wvorgelagerten
Transporten und Verteilung 551,9 389,3 431,0 41,7 |- 10,7 219
3.3 Indirekte Emissionen aus Abfall 28,5 67,7 37,3 30,4 44,9 -30,9
3.4 Indirekte Emissionen aus Geschaftsreisen 19,8 40,3 64,5 24,2 |- 60,0 -225,8
3.5 Indirekte Emissionen aus Pendler-Berufsverkehr 417,3 437,7 223,7 214,0 48,9 46,4
3.6 Indirekte Emissionen aus nachgelagerten
Transporten und Verteilung 432,2 432,2 541,9 109,7 |- 25,4 -254
Gesamt 18.526,4 15.827,6 15.861,4 33,8 |- 0,2 144
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Tabelle 8 zeigt einen Vergleich der Treibhausgasemissionen des aktuellen Jahres 2023 mit dem
Vorjahr und dem Basisjahr 2021. Die Gesamtentwicklung zeigt einen Rickgang um 14,4 %, es zeigt
allerdings auch, dass die Emissionen im Vergleich zum Vorjahr nicht reduziert wurden, sie sind mit
0,2 % leicht gestiegen.

Vor allem in den Bereichen der Emissionen aus mobiler Verbrennung (Scope 1), der Emissionen aus
Geschéftsreisen (Scope 3) und der Emissionen aus nachgelagerten Transporten (Scope 3) sind
Zunahme von Emissionen zu vermerken, wobei die Erhéhung der Emissionen aus den nachgelagerten
Transporten zum aktuellen Zeitpunkt nicht erklarbar ist. Die Emissionen durch Geschéftsreisen haben
sich hauptséchlich aufgrund von Geschéaftsabwicklungen in Asien und den damit verbundenen
Langstreckenfliigen stark erhoht.

Emissionsreduktionen konnten vor allem im Bereich der stationdren Verbrennung, durch eine
Reduktion des Gasverbrauchs, erreicht werden. Im Bereich des Pendler-Berufsverkehr konnte durch
eine bessere Datenerhebung die Genauigkeit erhéht werden, was ebenfalls geringere Emissionen zur
Folge hat.
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4.4 Sicherheit der Daten

Die Sicherheit der Daten wird Uber zwei Faktoren bewertet. Dabei handelt es sich zum einen um die
Genauigkeit der bezogenen Menge und zum anderen um die Genauigkeit der angewendeten

Emissionsfaktoren.

Fur die Bewertung wurden Punkte von 1 - 4 verteilt. Die Vergabe der Punkte lauft nach den in Tabelle

9 beschriebenen Kriterien ab.

Tabelle 9: Beschreibung der Bewertung der Daten.

Menge Emissionsfaktor
1 Genau Menge bekannt Werte durch Lieferanten
2 Menge berechnet Werte aus Datenbank
3 Menge geschatzt Berechnete Werte auf Grundlage der Datenbank
4 Menge unbekannt Daten aus der Datenbank zu Substanzklassen
bzw. &hnlichen Substanzen

Eine Gesamtbewertung ergibt sich dann aus dem Mittelwert der Menge und des Emissionsfaktors.

Tabelle 10: Prozentuale Verteilung der Bewertungspunkte.

Menge Emissionsfaktor Gesamt
1 89,8 % 7,2% 6,5 %
1,5 - - 21,7 %
2 8,8 % 24,7 % 19,6 %
2,5 - - 46,6 %
3 1,4 % 16,4 % 4,9 %
3,5 - - 0,8 %
4 0,0 % 51,7 % 0,0 %

Aus der Bewertung in Tabelle 10 geht klar hervor, dass die eingesetzten Mengen sehr gut bekannt
sind, jedoch nur in den wenigsten Fallen die Emissionsfaktoren direkt von den Lieferanten erhalten
werden konnten. Bei der genutzten Datenbank handelt es sich um eine der fihrenden Datenbanken
zur Okobilanzierung, sodass die verwendeten Daten mit einer guten Genauigkeit eingestuft werden.
Da jedoch viele spezielle Chemikalien eingesetzt werden, missen sehr haufig (iber 50 %) Datensétze
zu Substanzklassen genutzt werden.

Das Problem dieser Bewertung ist jedoch, dass alle Datenséatze gleich gewichtet werden, unabhangig

von der Quantitat der Emissionen, die ein Datensatz zur Bilanz beitragt.
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Um ein besseres Bild Uber die Genauigkeit der Daten zu erhalten, sollen die Positionen mit hohen
Emissionen genauer betrachtet werden. Es wird eine Tabelle erstellt, welche die Positionen mit den
jeweiligen Jahresemissionen und der zugehérigen Bewertung auflistet. Nun werden jeweils die
Positionen mit den héchsten Emissionen zusammengefasst, sodass 50 % beziehungsweise 70 % und
80 % der Gesamtemissionen mit zugehoériger Bewertung erfasst werden. Die Verteilung der Bewertung
ist in Tabelle 11 zu sehen.

Tabelle 11: Genauigkeit der Daten.

100 % 80 % 70 % 50 %

1 6,5 % 12,3 % 16,2 % 29,4 %
15 21,7 % 19,3 % 21,6 % 23.5%

2 19,6 % 24,6 % 27,0 % 23,5%
2,5 46,6 % 38,6 % 29,7 % 17,6 %

3 4,9 % 3.5% 2,7% 5,9 %
3,5 0,8 % 1,8% 2,7%

4

Aus Tabelle 11 geht hervor, dass die Qualitat der Datensatze mit dem gr63ten Beitrag an Emissionen
im Durchschnitt besser ist als die Datenqualitat der Gesamtheit aller Datensétze.

Insgesamt mussen keine Daten als Schatzwerte angegeben werden, ein Grol3teil der Daten befindet
sich im Bereich der guten bis mafRigen Datengenauigkeit.
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5 Treibhausgasreduzierungsinitiative und interne Leistungsiberwachung

Innerhalb des Klimateams wurden verschiedene Bereiche zusammengefasst, um
Reduktionsmaflinahmen und mdégliche Zukunftsprojekte zu identifizieren. Die Bereiche decken unseren
Strom- und Gasverbrauch, das Pendelverhalten, Transport und Verpackungen sowie unseren Fuhrpark
und Dienstreisen ab.

Als Resultat aus diesen Arbeitspakten begann die Planung einer neuen PV-Anlage, Parkplatze fir
Fahrgemeinschaften wurden ausgeschildert und das Jobrad-Leasing wird unterstitzt. Zudem wurden
in unserer Produktion verschiedene Optimierungen durchgefiihrt, um den Verpackungsverbrauch zu

reduzieren.

Unser Fuhrpark soll in den nachsten Jahren komplett elektrifiziert werden, um Emissionen zu senken.
Dafir wurden auf unserem Firmengelénde drei Ladeséaulen installiert, an welchen alle Dienstwagen
laden konnen. Weitere Ladesdulen sind in Zukunft geplant. Durch die komplette Umstellung des
Fuhrparks kdnnten so zukunftig Emissionen in Hohe von 248 t CO.e eingespart werden, wenn der
genutzte Strom aus erneuerbaren Energien erzeugt wird. Bereits bei Nutzung des Stroms mit dem
aktuellen deutschen Energiemix konnten Emissionen in Hohe von 185 t CO.e eingespart werden
(Rechnungen mit Durchschnittsverbrauchen).

Einen kleineren Beitrag zur Reduktion unserer Emissionen macht die Umstellung unseres
Kantinenessens aus. Bereits dieses Jahr konnten so Emissionen von tber 350 kg CO»e eingespart

werden, nachstes Jahr werden es weitere knapp 200 kg CO-e sein.

Um die Themen Klima- und Umweltschutz sowie Energie sparen starker in das Bewusstsein aller
Mitarbeitenden zu riicken begannen im Herbst 2022 drei unserer Auszubildenen ihre Ausbildung als
Energiescouts bei der IHK Stuttgart, welche sie in diesem Jahr abschlossen. Sie haben sich dabei dem
Thema Wasserverschwendung gewidmet und konnten verschiedene Stellen identifizieren, an denen

der Wasserverbrauch optimiert werden kann.
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